SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST 1.5 ROBOTY MALARSKIE

KOD CPV 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE



1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania odbioru robét

rozbiorkowych zwigzanych z realizacjg zadania okreslonego w pkt. 1.1 SST 1.0

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

przygotowanie podtoza (wg pkt. 5 1)

wykonanie powtok malarskich w kolorach:

pomieszczenie stotdwki powtoka malarska w kolorze biatym

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie

robdt malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. 0gdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z SST i poleceniami Inspektora

nadzoru. Przed przystgpieniem do wykonania robét malarskich nalezy zabezpieczy¢ podtogi i inne elementy.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych,

kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Farby budowlane gotowe

2.2.1. Farba lateksowa do wnetrz

Odporna na szorowanie $nieznobiata farba lateksowa (Akrylit W) przeznaczona jest do dekoracyjnego

malowania Scian i sufitdw wewnatrz pomieszczen. Optymalne dobranie wtasciwosci fizykochemicznych i

optycznych pigmentu gwarantuje, ze powierzchnie pomalowane farbg charakteryzuje przyjemny dla oka

$nieznobiaty, matowy efekt wykonczenia. Zapewnia jednolita powtoke, optycznie maskuje niedoskonatosci

podtoza. Zastosowanie wysokogatunkowej dyspersji umozliwia prawidtowg mikrowentylacje powierzchni.

Produkt przeznaczony jest takze do renowacyjnego malowania wnetrz

Gtéwne cechy:

- kolor: biata,

- wyglad powtoki: matowy,

- czas schniecia powtoki w temperaturze 23°C: 2 h

- nanoszenie kolejnej warstwy: po ok. 2 h,

- wydajnoé¢ przy 1 warstwie: ok. 10 m?/I w zaleznosci od koloru i chtonnoséci podtoza

- rozcienczalnik: woda,

- metody aplikacji: watek, pedzel ptaski.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie

na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie podtozy
Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu i brudu oraz ttustych plam. W przypadku probleméw z
ttustymi plamami, jak réwniez stwierdzenia potrzeby wzmacniania i tym samym redukcji chtonnosci podtoza,
zaleca sie zastosowac gteboko penetrujgcy preparat gruntujacy. Powierzchnie pomalowane wczesniej
farbami klejowymi nalezy doktadnie oczysci¢ do odstoniecia wiasciwego podtoza, natomiast powierzchnie
pokryte farbami emulsyjnymi zmy¢ wodg z dodatkiem detergentow.



5.2. Powierzchnie sufitu wyréwnac¢ gtadzia gipsowa.

5.3. Przygotowane powierzchnie malowad za pomocg watka. Farby nie rozcienczac. Jezeli zajdzie koniecznos¢
jej rozcieniczenia nalezy stosowac sie do wytycznych producenta.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb fasadowych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢
powtérnie.

7. Obmiar robét

Obmiar robét bedzie okreslac¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. Odbiodr robét

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do
robot tynkowych lub odpowiednig szpachldwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuiszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.



9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci wedtug zasad okreslonych w umowie.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany
sufity - Klasyfikacja



